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Компания «ESA plating» занимается поставками технологиче-
ского оборудования в сфере обработки поверхности, нанесения 
покрытий, подготовки воды и нейтрализации стоков.

В своей деятельности компания использует многолетний 
опыт квалифицированных специалистов в реализации проектов 
в странах ЕС и в Российской Федерации. 

Проработка технологических решений и разра-
ботка конкретных проектов осуществляется проектно-
конструкторской и технологической группой специалистов. 
Производство, комплектация и предварительный монтаж 
происходят на собственных производственных участках 
компании.

Квалификация специалистов ESA plating постоянно 
повышается, внедряются собственные разработки в постав-
ляемое оборудование, осуществляется их тестирование и 
доработка.

Основная специализация компании – поставки в техно-
логически сложные отрасли машиностроения. Приоритетной 
является авиационная промышленность и смежные с ней 
отрасли. ESA plating использует свои знания авиационных норм 
и стандартов, касающихся обработки поверхности и покрытий, 
как Европейских и Международных (в том числе сертифика-
ционные требования программы Nadcap), так и норм и требо-
ваний российских авиапроизводителей. 

В Российской Федерации основано совместное предприятие 
«ГАЛУР» в Екатеринбурге с целью локализации производства 
оборудования. В рамках этого предприятия ESA plating отвечает 
за обеспечение европейского качества производства, выбор и 
поставку материалов.

Авиационная промышленность отличается высокими требо-
ваниями к производству отдельных компонентов с соответ-
ствующими высокими требованиями к процессам контроля, 
которые проверяют качество материалов после первона-
чальной, межоперационной и окончательной обработки. 

В процессе производства авиационных деталей исполь-
зуются специальные материалы, такие как высоколегиро-
ванная жаропрочная и коррозионно-стойкая сталь, титановые 
и никелевые сплавы и др. Помимо стандартного контроля - 
межоперационного и окончательного, который связан с соблю-
дением строгих требований к качеству поверхности после 
обработки, - в производственный процесс также включена 
самостоятельная область неразрушающего контроля - капил-
лярный контроль. Данный метод направлен на обнаружение 
поверхностных дефектов основного материала детали или 
дефектов, находящихся прямо под поверхностью. Стандарты 
авиационной промышленности требуют перед проведением 
контроля обеспечить состояние поверхности детали, позво-
ляющее гарантированно обнаружить дефекты, которые могут 
быть скрыты в результате предыдущих операций, например, 
механической обработки. Это означает, что с поверхности 
детали необходимо удалить слой материала, достаточный для 
обнаружения любых скрытых дефектов, например трещин. 
Для этого рекомендуется химическая обработка деталей 
путем кратковременного травления поверхности деталей. 
Кратковременная она потому, что при травлении происходит 
химическое удаление верхнего слоя материала детали, что в 
результате влияет на геометрические размеры детали. Поэтому 
при травлении необходимо рассчитать скорость травления, 
на основании которой потом определяется граница времени 
травления, при которой процесс не будет отрицательно влиять 
на допустимые размеры детали.

Компания «ESA plating» совместно со своим партнером 
компанией ООО «Актив Тест Груп» (Санкт-Петербург) в этом 
году завершила поставку автоматической линии химической 
обработки деталей из титановых сплавов, которая предна-
значена не только для глубокого травления титановых изделий, 
но и для химической обработки деталей из титана перед проце-
дурой неразрушающего контроля. Заказчик поставляет свои 

Подготовка  поверхности  деталей  из  титана  на  оборудовании  
компании  «ESA plating»  – как  один  из  этапов  качественного  
неразрушающего  контроля
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изделия российским и зарубежным производителям авиаци-
онной техники. Именно поэтому при обработке поверхности и 
при подготовке перед неразрушающим контролем необходимо 
обеспечить соблюдение всех соответствующих положений 
и норм, отвечающих требованиям ГОСТ и международной 
программе аккредитации Nadcap. 

Линия травления

Автоматическая линия химической обработки поверхности, 
изготовленная компанией «ESA plating s.r.o.», представляет 
собой специальную двухрядную линию. Согласно заданному 
конкретному технологическому процессу, изделия проходят 
только один из двух рядов линии или оба ряда, используя 
переход из ряда в ряд, расположенный в средней части линии. 
Детали обрабатываются на подвесках, в специальных приспо-
соблениях, корзинах или барабанах. 

Для определенных титановых изделий были специально 
разработаны приспособления, обеспечивающие вращение в 
травильных ваннах. Скорость вращения непрерывно контро-
лируется системой управления. Данное решение позволяет 
обеспечить равномерность процесса травления.

 Специальное приспособление для вращения 
деталей

Самой большой проблемой при проектировании этого 
приспособления был правильный выбор материалов. 
Материалы должны выдерживать высокие концентрации агрес-
сивных кислот. В то же время некоторые части должны обладать 
отличными свойствами скольжения. В соответствии с этими 
требованиями устройство состоит из комбинации материалов 
PTFE и AISI 316 L.

Сам процесс травления осуществляется в двух травильных 
ваннах в смеси азотной и плавиковой кислот и в смеси серной 
и плавиковой кислот. 

Основные внутренние размеры ванного оборудования 
линии составляют 2 000 × 1 000 × 1 900 мм. Входной рабочий 
участок состоит из арретирных рам и загрузочных тележек. 

Т р а н с п о р т и -
р о в к а  д е т а л е й  п о 
л и н и и  о с у щ е с т -
вляется с помощью 
подвесных манипу-
л я т о р о в .  М а н и п у -
л я т о р ы  с н а б ж е н ы 
прозрачным чехлом, 
вытяжкой, промывкой 
с помощью распыли-
тельных форсунок, 
рамой обдува  для 
сушки, раздвижным 
п о д д о н о м -
к а п л е с б о р н и к о м . 
С о с т а в н о й  ч а с т ь ю 
линии является обору-
дование для подго-
товки растворов с 
а в т о м а т и ч е с к и м и 
перекачивающими и дозирующими контурами. Для подго-
товки деминерализованной воды поставляется деми-станция 
на основе обратного осмоса.

Система управления, помимо стандартного управления и 
контроля всех приборов и оборудования линии, обеспечивает 
управление транспортировкой при соблюдении предписанных 
технологических процедур. В то же время она автоматически 
регулирует время процессов травления с учетом изменения 
условий в травильных ваннах в результате меняющейся концен-
трации ванны и ее нагрузки вытравленным материалом.

Система управления линии (визуализация)

Оценка соответствия параметров технологического 
процесса травления изделий из титана в рамках аудита по 
международной программе Nadcap регулируется стандартом 
химического процесса SEA AC7108.

Входная часть 
автоматической линии
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