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УЗДМ-2019 УльтразвУковой контроль от а до Я

С14 ПроБлеМы И ПерСПекТИВы ПолноСТЬЮ 
аВТоМаТИЗИроВанноГо УлЬТраЗВУкоВоГо конТролЯ 
СлоЖныХ деТалеЙ
М. Г. Брон (ScanMaster Systems, Ltd)

Автоматические  системы  УЗК  достаточно  давно  используются 
в  промышленности  в  силу  их  производительности  и  надёжности  кон-
троля. В основном это касается систем контроля деталей относительно 
простой геометрии, типа труб, прутков, плит и т. д. Как правило есть воз-
можность однозначного определения дефектов, что позволяет выполнять 
автоматическую отбраковку деталей по результатам УЗК.

Развитие  технологии  прозиводства  и  новых материалов,  а  также 
повышение  требований  к  надёжности  конечных  изделий  требует  вы-
сопроизводительного  и  надёжного  УЗК.  Как  правило,  когда  речь  идет 
о деталях сложной геометрии и / или изготоволенных адитивными техно-
логиями и / или из композитных материалов УЗК требуют участия выско-
профессиональных специалистов для контроля и анализа результатов.

Человеческий фактор всегда является узким местом любого про-
изводственного процесса. Именно максимальное исключение участия 
человека в процессе УЗК, как одного из производственных процессов, 
является  одним из  важнейших  направлений разработки  новейших УЗК 
систем компанией СканМастер.

Основные разработки в данном направлении сделаны в сторону 
автоматизации создания программ контроля, УЗ калибровки и анализа 
результатов.  Данные  разработки  охватывают  широкий  спектр  систем 
УЗК,  производимых  компанией СканМастер.  Несмотря  на  разные ре-
шения,  применяемые  для  автоматизации  УЗК  для  различных  типов  си-
стем / контролируемых деталей, все они позволяют достичь ожидаемого 
результата — а именно повышения  производительности и  надёжности 
контроля путём исключения человеческого фактора из процесса УЗК.

Секция СII. «Возможности и особенности инновационных преобразователей, 
приборов и цифровых методов обработки и представления информации УЗк




